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摘　 要：煤炭开采和分选过程中，伴生 １０％ ～１５％的煤矸石。 大量煤矸石堆积不仅占用土地资源，而
且带来了一系列环境问题。 对煤矸石进行综合利用迫在眉睫。 基于煤矸石的化学成分，煤矸石综合

利用研究总体分为两大方向，包括大宗化利用和高值化利用。 煤矸石大宗化利用方向详细综述了能

源利用、建筑材料生产和回填复垦 ３个方面。 煤矸石含碳量高于 ２０％时（即热值 ６ ２７０～１２ ５５０ ｋＪ ／ ｋｇ），可
以利用其燃烧产生的热量应用于发电。 煤矸石含碳量低于 ４％时，可作为粗骨料用于建筑材料生产。
钙镁含量低于 １０％，且 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２的质量比在 ０．３０～０．５０ 时，可用于生产水泥。 煤矸石用于回填复

垦时，要考虑重金属元素不得超标的问题。 煤矸石高值化利用方向详细综述了合成沸石和陶瓷材料

方面的应用。 其中 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比仍是条件优化的重要参数之一。 可通过添加不同材料改变

Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比进行改性，达到性能优化的目的。 其中，高 ＳｉＯ２和 Ａｌ２Ｏ３含量使煤矸石成为潜在的

合成沸石的前体，用于吸附废水中的重金属离子和染料等污染物以及温室气体 ＣＯ２等。 通过添加

Ａｌ２Ｏ３形成较高的 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比，还原煤矸石中的 Ｓｉ，可能有助于合成高性能陶瓷材料。 但是，
目前在煤矸石高值化利用方面，距离大规模工业应用仍存在一定距离。 提高材料性能，缩短材料生产

周期和降低生产成本是关键。 总之，煤矸石综合利用必须考虑不同地区煤矸石的化学成分。 基于煤

矸石化学成分，协同进行大宗化利用和高值化利用，将提高煤矸石的综合利用率，带来经济收益和环

境效益。
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０　 引　 　 言

中国富煤缺油少气的能源禀赋特点决定能源结

构以煤炭为主。 然而，在煤炭开采和分选过程中伴

生大量煤矸石。 煤矸石是成煤过程中与煤层伴生的

黑灰色岩石，含碳量低（即热值低），密度高于煤炭，
其产量占煤炭开采总量的 １０％ ～ ２０％［１－２］。 迄今为

止，中国煤矸石累计总量已达 ７０ 亿 ｔ，并以每年 ３．０
亿～３．５亿 ｔ速度持续增长，已成为一种大宗固体废

弃物［３］。 大量煤矸石堆积不仅占用土地资源，而且

导致严重的环境问题，包括但不限于土壤污染、空气

污染和地质灾害［４－７］。 考虑到大量煤矸石堆积可能

引发的多种问题，对其进行综合治理迫在眉睫。
基于煤矸石的化学元素和化学成分进行综合利

用，将其变废为宝，不仅可解决煤矸石大量堆积引发

的多种问题，而且可以产生可观的社会价值和经济

效益。 通过对煤矸石内部化学元素进行分析，发现

其是由多种元素组成的复杂混合物。 煤矸石主要化

学元素由 Ａｌ和 Ｓｉ 组成，微量元素含有 Ｆｅ、Ｃａ、Ｍｇ、
Ｋ、Ｈｇ、Ｃｒ、Ｃｕ、Ｍｎ 和 Ｐｂ 等。 从化学成分上看，主要

包括 ＳｉＯ２、Ｃ、Ａｌ２Ｏ３、Ｆｅ２Ｏ３、ＣａＯ、ＭｇＯ、Ｋ２Ｏ 和 Ｎａ２Ｏ
等。 从矿物组成看，黏土矿物占 ５０％ ～７０％，石英占

２０％～３０％，其他矿物和碳杂质占 １０％ ～２０％［８］。 基

于其丰富的化学成分和矿物组分，煤矸石具备资源

属性，为对其进行综合利用提供物质基础。
鉴于煤矸石具备的资源属性特点，国内外学者

已经展开了一系列煤矸石综合利用研究。 通过分析

其利用途径，煤矸石综合利用研究主要分为大宗化

利用和高值化利用两大方向。 煤矸石大宗化利用途

径包括填路、塌陷区回填、土地复垦、发电和生产建

材，其中填路、塌陷区回填和土地复垦占总利用率的

５６％，发电占 ３２％，生产建材占 １２％［９］。 含碳量≥
２０％时（即热值 ６ ２７０～１２ ５５０ ｋＪ ／ ｋｇ），可燃烧发电，
进行能源利用［１０］。 含碳量低于 ４％时，煤矸石可用

作粗骨料进行建筑材料生产［１１］。 中级铝硅比煤矸

石（即 ０．３０＜Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比＜０．５０）可用于生产

建筑材料水泥。 煤矸石的高值化利用途径包括制备

各种新型材料，如沸石、陶瓷材料等。 无论何种利用

途径，为提高煤矸石的综合利用率，均要以煤矸石的

化学成分为基础。 为此，基于煤矸石化学成分，针对

煤矸石的大宗化利用和高值化利用两大方向进行综

述，分析了当前煤矸石综合利用的优势与不足，为后

续煤矸石综合利用研究提供参考。

１　 煤矸石化学成分

以产自神东煤炭集团各矿井煤矸石为例，对其

进行化学成分分析［１２］，发现各矿井煤矸石的主要化

学成分相同，如图 １ 所示。 神东煤炭各矿井煤矸石

主要 化 学 成 分 包 括 ＳｉＯ２、 Ａｌ２ Ｏ３、 Ｆｅ２ Ｏ３、 ＣａＯ、
ＭｇＯ、 ＳＯ３ 和 ＴｉＯ２ 等。 ＳｉＯ２ 质 量 分 数 最 高， 达

３４．５２％ ～ ５６． ４４％； 其 次 是 Ａｌ２ Ｏ３， 质 量 分 数 达

１１．２２％～２７．７３％。 由此可见，产自不同矿井的煤矸

石主要化学成分含量波动较大。 同一矿井的煤矸石

化学成分含量也会有所波动［１３］。 通常，煤矸石化学

成分与煤层地质年代、开采途径及岩石基质等因素

相关。 综上所述，由于不同矿井煤矸石化学成分有

所差异，综合利用前对其进行化学成分分析很有

必要。

图 １　 神东煤炭各矿井煤矸石主要化学成分

２　 煤矸石的大宗化利用

２􀆰 １　 能源利用

煤矸石是否适用于燃烧发电通常取决于其化学

７３
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成分中含碳量。 含碳量≥２０％时 （热值 ６ ２７０ ～
１２ ５５０ ｋＪ ／ ｋｇ），可利用其燃烧产生的热量应用于发

电［１０］。 我国煤矸石用于发电已进行多代技术更迭。
该技术始于 ２０世纪 ７０年代［１４］，在该阶段主要运用

沸腾炉燃烧发电技术，特点是效率低，能耗较大，难
以发展大容量设备，限制了其发展。 到 ２０ 世纪 ９０
年代，循环流化床燃烧技术以其优良的传热性能和

广泛的燃料类型而被广泛应用于煤矸石燃烧。 ２１
世纪，３００ ＭＷ大型循环流化床锅炉燃烧发电技术

和 ６００ ＭＷ超临界循环流化床锅炉燃烧发电技术逐

步得到应用［１５］。 随着发电技术的进步，２０１９ 年，
１．５１亿 ｔ煤矸石（煤泥）被煤炭资源综合利用电厂消

耗，该消耗量占煤矸石利用总量的 ２８．８％，所回收的

能量折合 ４ ７００ 万 ｔ 标煤［１６］。 因此，煤矸石发电是

煤矸石大宗化利用的主要方式之一。
煤矸石能源利用方式除直接利用其热值进行发

电外，也有学者考虑了其堆积过程中，矸石山内部产

生的能量利用。 由于煤矸石堆积过程中产生大量能

量，为降低矸石山内部温度，同时避免此部分能量被

浪费，部分学者探索了其他传热、储热技术，将煤矸

石产生的热能转化为电能。 ＰＥＮＧ 等［１７］提出了一

种基于重力热管装置的矸石山传热技术，通过在某

煤矿煤矸石山的工业试验，发现重力热管插入后

４８ ｈ，温度明显下降；２４ ｄ 后，离矸石山表面 ４ ｍ 处

煤矸石温度下降 １４ ℃、离地表 ２ ｍ附近的煤矸石温

度下降 １８ ℃、冷却百分比分别为 １２％和 １７％。 根

据计算，单个热管可提取热量 １ ５９７．１９ Ｗ，证明重力

热管对煤矸石山有明显的冷却作用。 矸石山余热利

用分析中，利用热电板实现热电转换，最大功率达

１１８ Ｗ，热电转换效率为 ７．３９％，增加均热装置可将

系统的热电效率提高至 ９．０２％，填补了低温余热回

收利用的研究空白，为新能源领域提供了新的方向。
煤矸石堆积过程中，内部产热大于散热时，可能会因

能量聚集而自燃。 ＺＨＯＵ 等［１８］提出了一种提取煤

矸石自燃能的新型人工蓄热系统（ＧＧＡＨＲ），建立

了煤矸石渗流、传热和氧化的多物理场耦合模型，采
用钢制 Ｕ型管研究了人工热储层的取热性能，结果

表明，煤矸石自燃过程可分为缓慢加热阶段和快速

加热阶段，所提出的 ＧＧＡＨＲ呈现从下到上的“低温

区－高温区－低温区”分布，垂直方向上的交替分层

温度区将形成热虹吸效应，并驱动空气向上流动，
Ｕ形管 中 部 的 传 热 率 相 对 较 大， 其 平 均 值 约

１５０ Ｗ ／ ｍ，其传热仅影响半径 ２ ｍ内区域。
综上所述，基于煤矸石含碳量高低进行能源利

用，不仅包含已经有多代技术更迭的燃烧发电技术，

也有学者探索新型传热、储热技术。 在发电方面，我
国已经过 ４０多年发展，煤矸石和煤泥资源利用装机

规模达到约 ３×１０７ ｋＷ，取得瞩目成就［１６］。 而利用

煤矸石能量的新型传热、储热技术还在探索阶段。
该技术日后成熟不仅可回收低热值煤矸石中有效热

值，而且可降低煤矸石对环境的影响，从而实现资源

利用和环境保护的双重目标。 但煤矸石发电过程中

仍存在问题。 煤矸石发电厂受诸多因素影响，如煤

矸石运输成本高、装机容量低、电能转换效率低等，
使煤矸石电厂经济效益低。 此外，利用煤矸石发电

仍缺乏一定行业标准和对应的监管规范，需持续改

进完善。
２􀆰 ２　 建筑材料生产

２􀆰 ２􀆰 １　 水泥生产

水泥生产过程需消耗大量不可再生资源和能

源，产生大量温室气体。 据统计，２０１８ 年水泥的直

接 ＣＯ２排放强度为每吨水泥排放 ０．５４ ｔ ＣＯ２ ［１９］。 水

泥行业面临减少 ＣＯ２排放重大挑战。 使用辅助胶凝

材料替代硅酸盐水泥熟料是行之有效的方法之一。
煤矸石主要矿物成分是煤系高岭土，体现在化学成

分是 ＳｉＯ２、Ａｌ２Ｏ３和 Ｆｅ２Ｏ３。 根据 ＧＢ ／ Ｔ ２９１６２—２０１２
《煤矸石分类》对煤矸石分类，钙镁含量低于 １０％
（即 ω（ＣａＯ＋ＭｇＯ）≤１０％）时，称为铝硅型煤矸石。
铝硅型煤矸石类别里的中级铝硅比煤矸石（即 ０．３０
＜Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比＜０．５０）与页岩或普通黏土的化

学组成相似，将其用于生产建筑材料水泥具有可行

性［２０－２１］。 ＷＡＮＧ等［２２］考察了 ３ 种不同化学组成的

煤矸石的火山灰反应活性，结果显示与 ＬＲ－Ｓ 煤矸

石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为 ０．１８）相比，ＹＷ－Ｃ 煤矸

石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为 ０．３９）具有较高的火山灰

反应活性，掺入水泥基材料中可与水泥水化产物反

应生成 Ｃ－（Ａ）－Ｓ－Ｈ 凝胶，增强了煤矸石颗粒与基

体的界面黏结，细化基体孔径，ＹＷ－Ｃ 的加入更有

利于提高水泥基材料的力学性能。 但煤矸石具有相

对稳定的化学结构，胶结性能较差，因此需适当活化

提高其火山灰活性。 目前，常用的活化方法有热活

化、机械活化、微波活化、化学活化或多种方法的复

合活化［２３］。 高岭土经活化后可转化为具有高火山

灰活性的偏高岭土［２４－２５］。 煤矸石活化处理后有潜

力替代部分水泥作为补充胶凝材料。 活性煤矸石的

使用将减少水泥及相关能源消耗，降低碳排放和环

境污染，助力“双碳”目标的实现。 基于此，国内外

学者均已开展相关研究。
为有效提高煤矸石火山灰活性，有必要研究煤

矸石的活化机理。 ＷＡＮＧ 等［２６］ 通过 ＴＧ －ＤＳＣ 和

８３
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ＸＲＤ等方法研究了煤矸石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为

０．４１）热活化机理，研究发现以 １０ ℃ ／ ｍｉｎ 升温速率

加热至 ５５０ ℃时，煤矸石中高岭土转化为偏高岭土，
煅烧温度继续升高至 ９５０ ℃时，偏高岭土进一步转

化为莫来石。 ＧＵＡＮ 等［２７］ 研究了煤矸石 （ Ａｌ２ Ｏ３
和 ＳｉＯ２质量比为 ０．３５）的微波活化机理，将煤矸石

粉末放置在工业微波炉中经高温辐射，使煤矸石粉

末内部达到不同温度区间，分别为 ４００ ～ ５００ ℃
（Ｍ１），５００ ～ ６００ ℃ （Ｍ２），６００ ～ ７００ ℃ （Ｍ３），和
７００～８００ ℃ （Ｍ４）。 通过 ＸＲＤ分析，ＧＵＡＮ等［２７］发

现的反应机理如图 ２ 所示。 温度高于 ６００ ℃时，大
多数高岭石失去羟基，并转变为无序的偏高岭土，从
而提高活性；微波温度为 Ｍ３ 或以上时，煤矸石中存

在的唯一晶体是石英，而热稳定性较差的偏高岭土

易分解成非晶态 Ａｌ２Ｏ３和 ２ＳｉＯ２；微波温度为 Ｍ４ 以

上时，偏高岭土开始结晶转化为莫来石，晶体完整，
结构稳定，随后失去水化活性。

图 ２　 煤矸石的微波活化机理

基于煤矸石的活化机理，寻找煤矸石最优活化

温度和时间等参数是研究主题。 ＧＵＯ 等［１９］首先将

煤矸石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为 ０．５４ ～ ０．５８）进行预

处理（将块状煤矸石破碎成为 １ ～ １０ ｍｍ 小颗粒，然
后在 １００ ℃下干燥 ２４ ｈ），分析了不同活化条件对

煤矸石活化性能的影响。 研究发现：煅烧温度、保温

时间和冷却方式显著影响煤矸石粉体的火山灰反应

活性，９００ 和 １ ０００ ℃时火山灰反应性降低。 ＧＵＯ
还发现，火山灰反应活性随保温时间延长而增加，保
温时间 ３ ｈ 时达到最大值 ７９．４％；室温冷却和水冷

却的反应活性相近（约 ７８．０％），液氮冷却的反应活

性低于室温冷却，快速冷却和缓慢冷却降低了煅烧

煤矸石的活性；综合考虑样品颜色、活性和制备工

艺，得出最优试验条件（煅烧温度 ８００ ℃，煅烧时间

２ ｈ，水冷常温）。 ＷＡＮＧ等［２６］考虑到煤矸石中煤含

量严重影响胶凝材料和易性，煤矸石煅烧温度和保

持时间都影响煤去除效率，再结合煅烧能耗、煤矸石

活性和水泥材料的可加工性，颗粒状煤矸石的最佳

煅烧温度为 ６５０～７５０ ℃，保持时间为 ６～８ ｈ。
基于以上讨论，将煤矸石用于生产水泥具备可

行性。 但实际运用前需将其活化，根据活化机理，主
要将煤矸石中的高岭土转化为偏高岭土。 现有报道

活化温度在 ６００ ～ ７５０ ℃。 还需根据煤矸石化学成

分，运用不同活化方法，选择最优活化时间和温度，
得到处理后的煤矸石替代部分水泥作为补充胶凝

材料。
２􀆰 ２􀆰 ２　 骨料生产

基于煤矸石化学组成，除将其用于制造水泥，还
可用于制备骨料。 混凝土被认为是消耗量最大的建

筑材料之一，主要成分包括水泥、骨料、水和外加剂，
其中骨料占混凝土体积的 ７０％ ～ ８０％［２８］。 大规模

天然骨料在开采过程中面临诸多问题，如资源枯竭

和稀缺，新资源开放限制和生产成本增加。 寻找新

的骨料资源供给是混凝土领域研究的热点之一。 根

据 ＧＢ ５０８２１—２０１２《煤炭工业环境保护设计规范》，
煤矸石热值低于 ２ ０９０ ｋＪ ／ ｋｇ，碳含量低于 ４％时，煤
矸石适合用作粗骨料。 基于煤矸石可用作混凝土骨

料的可行性，为进一步改善煤矸石基混凝土性能，不
同学者进行相关研究。

ＹＵ 等［２９］ 使用煤矸石代替细骨料 （ ０． １５ ～
４．７５ ｍｍ）和粗骨料（４．７５～２０．００ ｍｍ）制备砂浆和混

凝土，研究煤矸石砂浆和煤矸石混凝土的宏观和微

观特性，同时考虑了煤矸石细骨料替代率、养护时间

和水灰比的影响，结果表明，煤矸石细骨料替代率为

２５％的煤矸石砂浆和煤矸石混凝土性能最佳。 此

外，ＹＵ等［２９］探讨了煤矸石粗细骨料混凝土的力学

性能及微观机理，可概括为煤矸石－Ｃａ（ＯＨ） ２ －Ｈ２Ｏ
反应体系：煤矸石细骨料中的火山活化 ＳｉＯ２和Ａｌ２Ｏ３
与 Ｃａ（ＯＨ） ２晶体反应，消耗更多 Ｃａ（ＯＨ） ２，随后，在
二次水化反应中产生更多硅酸钙水合物凝胶和钙矾

石晶体，填充了微孔，有助于在后期形成更致密的微

观结构并提高混凝土强度。
为改善煤矸石作为骨料的混凝土性能对其进行

改性，增加矸石和基质之间的界面结合强度。 ＷＵ
等［３０］等以煤矸石为主要原料（５ ～ １０ ｍｍ），采用一

种基于硫铝酸盐水泥的新型浆料包裹工艺，对原料

煤矸石和自燃煤矸石分别改性，制备了一种生态友

好的低碳煤矸石透水混凝土。 ＷＵ 等［３０］研究发现，
无论是基于自燃煤矸石还是原料煤矸石，低碳煤矸

石透水混凝土的抗压强度和密度均随煤矸石骨料对

自然骨料的替代水平的增加而降低，但透水性和连

通孔隙率有一定程度改善；在相同替代水平下，尽管

９３

 www.chinacaj.net 中国煤炭行业知识服务平台  www.chinacaj.net 中国煤炭行业知识服务平台



２０２４年增刊 １ 洁 净 煤 技 术 第 ３０卷

基于自燃煤矸石的低碳煤矸石透水混凝土的水胶比

更大，但由于自燃煤矸石和基质之间的界面结合强

度更高，其抗压强度仍显著优于基于原料煤矸石的

低碳煤矸石透水混凝土；而用浆料包裹改性后，制备

的低碳煤矸石透水混凝土的抗压强度显著提高，尽
管渗透系数和连通孔隙率略降低，密度增加，但所有

性能均超过 ＣＪＪ ／ Ｔ １３５—２００９《透水水泥混凝土路面

技术规程》要求的限值；自燃煤矸石基质的较高结

合强度主要归因于具有低水胶比的致密“壳层”结
构，以及由分布在自燃煤矸石表面微孔中的钙矾石

自延伸生长形成的增强致密结构；同时，生产成本和

ＣＯ２排放量分别比传统透水混凝土降低 ５０． ６％和

５７．０％，为煤矸石的高价值大规模利用和透水混凝

土的可持续解决方案提供有效途径。
ＡＬ ＫＨＡＺＡＬＥＨ 等［３１］研究了煤矸石粗骨料代

替天然粗骨料和纳米 ＳｉＯ２代替水泥对结构混凝土

性能的影响，研究表明，２％纳米 ＳｉＯ２（按质量计）替
代水泥，２５％煤矸石粗骨料替代天然粗骨料，混凝土

的抗压强度、劈裂抗拉强度和弯曲强度等力学性都

得到改善。 ＺＨＡＮＧ 等［３２］以煤矸石为主要原料，研
制了一种用于煤矿密闭充填的煤矸石轻质泡沫混凝

土，研究发现水胶比和泡沫含量是影响试样力学性

能的显著因素，煤矸石是影响试样孔隙率的关键因

素；煤矸石含量为 ３０％时，试样孔隙性能指数最好

（气 孔 平 均 孔 径 为 ２６０ μｍ， 平 均 孔 面 积 为

０．４３４ ｍｍ２，圆度值为 １． ５７，平均费雷特直径为

２８８ ｍｍ），孔隙之间的连通性较差；掺煤矸石的泡沫

混凝土具有良好的力学性能和孔隙结构，为煤矸石

泡沫混凝土在采空区或工作面巷道的封闭充填处理

提供参考。
基于以上讨论，限制煤矸石作为骨料在高性能

混凝土中应用的主要因素包括煤矸石的低强度、高
碳含量以及骨料和基质之间的弱界面结合强度。 将

煤矸石替代部分自然骨料，所制备混凝土的透水性

和连通孔隙率均有一定程度改善，但抗压强度和密

度均随煤矸石骨料对自然骨料的替代水平的增加而

降低。 此外，具体含碳量与强度的关系未详细讨论。
为改善性能，不同学者尝试在制备过程中添加不同

外加剂，用于改善强度和增强界面结合能力。
总体来说，基于煤矸石的化学成分，将煤矸石生

产水泥替代部分水泥作为补充胶凝材料，或替代骨

料生产混凝土，均具备可行性。 但实际运用前，均需

破碎预处理，经筛分后得到合适的粒度。 生产水泥

需选择合适的活化方法活化，生产骨料通常需增强

骨料和基质之间的界面结合强度及添加外加剂进行

强度增强。 因此，后续还需进行技术改进，针对不同

化学成分的煤矸石运用不同处理方法，实现煤矸石

大宗化用于生产建筑材料。
２􀆰 ３　 回填复垦

中国塌陷区面积以每年 ７００ ｋｍ２ 的速度递增，
根据目前煤炭产量预测和预计沉降量，到 ２０３０ 年沉

降面积将达 ２８ ０００ ｋｍ２，但采煤沉陷复垦率仅 ３５％
左右［３３］。 回填复垦是对煤矿地下开采导致沉陷地

进行复垦的主要方法之一［３４］。 回填复垦的关键技

术与土地用途有关。 若复垦后的土地用于建设，关
键技术在于采取合适的工艺防治不均匀沉降（如采

用分层回填分层压实）。 若复垦后的土地用于种

植，关键技术在于重构合理的土壤刨面，通常，利用

煤矸石回填复垦土壤构建方法如图 ３所示。 实施过

程中面临两大主要问题：① 设计满足经济效益和作

物生长所需最佳覆土厚度；② 煤矸石填充是否对复

垦土壤造成重金属污染［３５］。

图 ３　 煤矸石回填复垦土壤构建方法

徐良骥等［３５］为研究复垦地农作物产量达到最

佳时的覆土厚度，以新庄孜矿煤矸石回填复垦地为

研究对象，选取覆土厚度分别为 ５０～６０、６０～７０、７０～
８０、８０～９０ ｃｍ的 ４ 类试验地块及对照地块，结果表

明利用新庄孜矿煤矸石回填复垦土地，既经济又满

足作物生长需求的最佳覆土厚度 ７０～８０ ｃｍ。 此外，
徐良骥等［３５］研究了复垦地重金属分布状况，发现复

垦地重金属元素有向上迁移趋势，其中 Ｃｕ、Ｎｉ、Ｃｄ
０４
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元素含量应予以重视。 杨彦生［３６］介绍了神东矿区

利用煤矸石对采煤塌陷区进行回填及土地复垦情

况，主要技术方案包括 ６ 部分：第 １ 步是地貌重塑，
由于采煤塌陷区附近有煤矸石和杂草，应清除 ０．１ ｍ
表面杂草，接着剥离表土 ０．４ ｍ，堆在项目区东部，再
由北向南挖表层土 １．６ ｍ，堆积于项目区南部，同时

运输煤矸石填充，最后覆盖厚度约 １．２ ｍ 表土；第 ２
步为重构土壤，需施加绿肥和有机肥；第 ３步为重建

植被，在田间道两边栽种间隔距离 ３ ｍ的沙柳；第 ４
步为设备配备，主要包括灌溉管网和农田道路；第 ５
步为提高土壤蓄水能力，使作物健康生长；第 ６步为

采用深翻蓄水保墒技术，以最大限度蓄水保墒与提

升水分使用效率。 最终，实现经济效益，社会效益和

环境效益。 杨智涛等［３７］探索并利用煤矸石对斜沟

选煤厂易发生水土流失的荒沟进行回填土地复垦，
治理原则为“由里到外，自下而上，分层碾压，黄土

覆盖”，该区域得到有效治理。
基于以上讨论，煤矸石可用于回填土地复垦。

利用煤矸石作为回填材料进行土地复垦，不仅可恢

复开采沉陷地的利用价值，而且可消耗煤矸石，取得

经济效益和环境效益。 目前已有采煤塌陷地回填土

地复垦的示范项目。 但利用过程中需进行技术革

新，如在水资源缺乏地区如何更有效提高水资源利

用率。 此外需重视在土地复垦过程中可能的重金属

污染，有害元素含量必须满足环境土壤标准。 总之，
对矿区塌陷区进行土地复垦和后续的生态重建，符
合绿色发展理念，也是构建绿色矿山的关键。

３　 煤矸石的高值化利用

３􀆰 １　 沸石合成

高 ＳｉＯ２和 Ａｌ２Ｏ３含量使煤矸石成为潜在的合成

沸石前体。 国内外学者以煤矸石为原料，主要通过

碱熔和水热法，合成不同类型沸石，对废水中重金属

离子和染料等污染物及温室气体 ＣＯ２等表现出较好

的吸附效率。 研究发现，原料中 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量

比、原料预处理方法、ＮａＯＨ 浓度、碱熔温度、碱熔时

间等因素均影响合成沸石吸附效果。 为提高吸附能

力，需对不同影响因素进行条件优化。
ＢＵ等［３８］以富含 ＳｉＯ２的煤矸石为原料（通过添

加 Ａｌ２Ｏ３，使 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比接近 ０．４２），通过碱

熔和水热法合成 ＮａＹ 沸石，合成流程如图 ４ 所示，
最佳合成参数为：Ｎａ２Ｏ ／ ＳｉＯ２物质的量比 ２．０，Ｈ２Ｏ ／
Ｎａ２Ｏ 物质的量比 ３０，结晶温度 ８０ ℃，结晶时间

１０～１２ ｈ；合成的 ＮａＹ沸石总比表面积、孔隙体积和

平均孔隙直径分别为 ７５９．００８ ｍ２ ／ ｇ、０．３１８ ｃｍ３ ／ ｇ 和

６．４５０ ｎｍ；所得 ＮａＹ沸石对对铅（Ｐｂ２＋）具有很高的

吸附能力，离子交换是 ＮａＹ沸石吸附的主要机制。

图 ４　 ＮａＹ沸石合成流程

ＪＩＮ等［３９］以煤矸石为原料（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比

为 ０．５７），通过碱熔和水热法制备了 ＮａＡ沸石，所得

沸石中形成大量中孔，比表面积为 ２５．４１ ｍ２ ／ ｇ，合成

沸石的 Ｃａ２＋ 交换值达 ２６５ ｍｇ ／ ｇ （商业沸石值为

３４０ ｍｇ ／ ｇ）；Ｒｉｅｔｖｅｌｄ 定量相分析和 Ｂｏｘ－Ｂｅｈｎｋｅｎ 响

应面法结果表明，在 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为 ０． ６５、
ＮａＯＨ（ａｑ）浓度为 １．８６ ｍｏｌ ／ Ｌ、９５ ℃下反应 １０．０８ ｈ
的最佳条件下，产品中 ＮａＡ沸石质量分数达７１．９％，
结晶度达 ８８．１４％，具有成本较低，所得沸石具有用

作硬水软化剂的潜力。 ＱＩＡＮ等［４０］以煤矸石为原料

（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为 ０．８３），首先将其在 ８００ ℃下脱

碳形成非晶材料，然后通过碱熔和水热法原位结晶，
ＮａＯＨ浓度为 ２ ｍｏｌ ／ Ｌ，结晶温度 ９０ ℃和结晶时间

为 ５ ｈ时，成功合成具有高 Ｃａ２＋交换容量（３５８ ｍｇ ／ ｇ）
的纯、单相、高结晶 ＮａＡ沸石，合成的 ＮａＡ样品作为

洗涤剂助剂去除 Ｃａ２＋方面表现出比商业样品更高的

性能，可能是洗涤剂工业中含磷添加剂的替代材料。
ＣＨＥＮ等［４１］以煤矸石为原料，一部分样品被粉

碎、碾磨，并通过 ０．０５ ｍｍ 尼龙网筛分，获得初始煤

矸石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比 ０．６０），另一部分样品活

化，称为预处理煤矸石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比 ０．３０，活
化方法：将一部分初始煤矸石样品在 ８００ ℃下煅烧

２～３ ｈ，然后转移到 ５００ ｍＬ烧杯中，使用 ２ ｍｏｌ ／ Ｌ盐

酸进行酸浸，固 ／液比控制在 １ ∶ ２～１ ∶ ３，在 ７０～８０ ℃
加热 ３ ｈ）；初始煤矸石和预处理煤矸石依次通过碱

熔法和水热法分别成功合成 ＮａＡ和 ＮａＸ沸石；研究

１４
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发现碱熔温度、原料中 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比和材料

预处理影响合成沸石类型：碱熔温度为 ６５０ 和

９５０ ℃，可通过初始煤矸石合成 ＮａＡ 沸石（不可得

到 ＮａＸ沸石）；碱熔温度为 ６００ ℃时，可通过预处理

煤矸石合成 ＮａＸ沸石。
ＱＵＡＮ等［４２］以煤矸石为原料（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质

量比 ０．３８），通过碱熔和水热法制备了用于捕集 ＣＯ２
的 ＳｉＯ２基 ＭＣＭ－４１沸石（具有二维六边形结构的多

孔沸石）和用聚乙烯亚胺改性的 ＭＣＭ－４１ 沸石，研
究发现 ｐＨ 和煅烧温度均影响 ＭＣＭ－４１ 吸附性能，
ｐＨ ＝ ９，煅烧温度 ５５０ ℃ 时，比表面积最大，达
６４２．１７ ｍ２ ／ ｇ；为改进沸石吸附能力，对 ＭＣＭ－４１ 加

载聚乙烯亚胺进行改性，聚乙烯亚胺加载量由 ０ 增

至 ６０％时，ＣＯ２吸附量由 ０．１２５增至 １．７４２ ｍｍｏｌ ／ ｇ。
此外，为改善所制备沸石的吸附能力，学者对初

始原料进行改性，制备得到不同的复合材料。 ＬＩ
等［４３］以煤矸石为硅、铝源（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为

０．４２～０．８５），以竹子为碳源，采用水热煅烧工艺合成

了沸石活性炭复合材料，该材料是一种分级多孔结

构（同时含大量微孔、中孔和大孔），比表面积达

８７９．１ ｍ２ ／ ｇ，合成的沸石－活性炭复合材料对铜离子

（Ｃｕ２＋，１０４．９ ｍｇ ／ ｇ）和罗丹明－Ｂ（Ｒｈ－Ｂ，８３．３４ ｍｇ ／ ｇ）
具有高吸附能力，该研究为固体废物和生物质材料

合成沸石－活性炭复合材料提供简便方法，制备的

沸石－活性炭复合材料可作为污水处理的潜在候选

材料。
ＬＶ等［４４］以煤矸石为原料（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比

０．４１），采用碱熔水热法合成沸石粉，并利用水玻璃

制备沸石颗粒，通过间歇和连续吸附试验，研究了煤

矸石基沸石颗粒在流化床吸收器中对废水中亚甲基

蓝（一种染料）的吸附机理：间歇吸附试验表明化学

吸附占主导地位，涉及沸石颗粒和亚甲基蓝分子之

间的离子交换；连续吸附试验表明沸石颗粒对亚甲

基蓝的流化吸附主要受颗粒尺寸、流速、床重和亚甲

基蓝的初始浓度的影响。
ＭＯＨＡＭＭＡＤＩ等［４５］以褐煤燃烧后的煤矸石为

原料（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比 ０．４４），通过在其表面复

合藻酸盐基质，成功制备复合吸附剂，用于从测试溶

液中去除锌（Ｚｎ（ＩＩ））和锰（Ｍｎ（ＩＩ）），研究结果显示

初始 Ｚｎ（ＩＩ）和 Ｍｎ（ＩＩ）浓度及表面活性位点数量影

响吸附过程，Ｚｎ（ＩＩ）和 Ｍｎ（ＩＩ）的同时吸附容量分别

为 ６５．４和 ５３．８ ｍｇ ／ ｇ。
综上所述，煤矸石具备合成沸石材料的潜力，用

于吸附废水中的重金属离子和染料等污染物以及温

室气体 ＣＯ２等。 目前，通过煤矸石合成沸石的主流

方法为碱熔和水热法，通过调节 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量

比、ＮａＯＨ浓度、碱熔温度、碱熔时间等因素，制备得

到不同类型沸石，实现不同离子和染料等的吸附。
为提高吸附能力，学者对煤矸石进行改性，与不同材

料（如竹子、水玻璃、藻酸盐等）复合，在一定程度上

提高了吸附性能。 但目前大多研究仍处于实验室阶

段，且需高温煅烧及酸碱等加入，能耗较高，条件较

苛刻，未达到工业应用水平。 后续还需结合不同化

学成分的煤矸石进行技术升级。 若能在较温和条件

下实现沸石合成，更具备市场应用条件。
３􀆰 ２　 陶瓷材料合成

以煤矸石为原料制备高性能陶瓷材料是煤矸石

高值化利用的热点研究领域之一。 不同原料配比，
结合不同烧结工艺，可得不同类型适用于不同场景

的高性能陶瓷材料，如塞隆（ＳｉＡｌＯＮ）陶瓷材料、多
孔莫来石陶瓷材料等。

ＳｉＡｌＯＮ陶瓷是由 Ａｌ 或 Ａｌ＋Ｍ（Ｍ 为金属离子）
和 Ｏ原子，通过部分置换 Ｓｉ３Ｎ４中 Ｓｉ和 Ｎ原子，所形

成的一大类固溶体的总称［４６］。 该类陶瓷材料具有

高硬度、高韧性和抗热震等优良性能，得到较广泛应

用。 ＷＡＮＧ等［４７］以煤矸石为原料（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质
量比 ０．３３），成功制备了 β－ＳｉＡｌＯＮ 多相陶瓷材料；
在合成 β－ＳｉＡｌＯＮ 陶瓷热力学分析基础上，首先对

煤矸石进行材料预处理，预处理方法为：先球磨粉

碎，使处理后煤矸石颗粒小于 ０． ０７５ ｍｍ，原料在

３５ ＭＰａ 压力下单轴压制成圆柱形颗粒 （直径

５０ ｍｍ，厚度 ７～８ ｍｍ），最后将其分别置于大气控制

管式炉中干燥（１２０ ℃持续 ４８ ｈ）；研究发现，热处理

温度升高促进了 β－ＳｉＡｌＯＮ 相的形成；最佳试验条

件是热处理温度 １ ５００ ℃，热处理时间 ４ ｈ；该条件

下所得陶瓷的弯曲强度和压缩强度分别为 １０．１ 和

２４．７ ＭＰａ，收缩率和孔隙率分别为 １３．１％和 ２２．３％。
ＬＡＯ等［４８］以煤矸石 （ Ａｌ２ Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比为

０．８２）和铝屑为原料，通过铝热氮化法制备了

ＳｉＡｌＯＮ晶须增强陶瓷，结果表明，铝片作为还原剂

可在 １ ０００ ～ １ １００ ℃下还原煤矸石生成硅，残余物

为 ＳｉＯ、Ａｌ２Ｏ 和 Ｎ２原位合成氮化物晶须提供了孔

隙，Ｎ２ 气氛下，该 体 系 的 转 化 顺 序 为 莫 来 石 －
Ｘ１－ＳｉＡｌＯＮ－β－ＳｉＡｌＯＮ；该法在回收煤矸石和 Ａｌ芯片

及单独生产氮化物晶须时可节省能量 ２９～３３ ＧＪ ／ ｔ，还
可避免有害气体排放和晶须的吸入毒性，在清洁能

源储热应用方面表现出良好竞争力。
莫来石陶瓷材料具有热膨胀系数低、耐酸碱腐

蚀性好、力学性能优异等优点。 由于受原材料、成型

和烧结工艺相关高成本限制，多孔陶瓷分离膜在该
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领域的商业应用仍受到限制，开发具有成本效益的

多孔陶瓷分离膜材料系统和经济的制造技术具有重

要意义。 ＬＩＵ 等［４９］ 煤矸石 （ Ａｌ２ Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比

０．２５）和 Ａｌ２Ｏ３作为主要原料，ＭｏＯ３为添加剂，制备

了处理乳化含油废水的高孔隙率莫来石晶须陶瓷微

滤膜；ＭｏＯ３的加入增强了莫来石化反应，通过改变

烧结温度控制莫来石化反应和莫来石晶须生长，
１ ４００ ℃烧结的莫来石晶须陶瓷膜获得了满意的孔

隙率和孔径；莫来石晶须陶瓷微滤膜在 ０．１ ＭＰａ 跨
膜压力下运行，在水包油分离试验中，具有较高的开

孔率（４７．２１±０．４８）％，平均孔径 １８５．３ ｎｍ，抗弯强度

（３４．０±２．５）ＭＰａ，最高渗透率 ３５．８ ｍＬ ／ （ｍ２·ｓ），截
留率大于 ９７％。

ＬＹＵ等［５０］以煤矸石（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比 ０．２０）
和铝矾土（Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２质量比 １１．５５）为原料，以玉

米淀粉为造孔剂，在 １ １００～１ ５００ ℃烧结，成功制备

了用于过滤的多孔莫来石陶瓷膜支撑体，整个高温

烧结过程分为 ３ 个阶段：９６９ ～ １ ２７６ ℃收缩阶段，
１ ２７６～１ ４８１ ℃体积膨胀阶段，１ ４８１ ℃以上再收缩

阶段；添加玉米淀粉可有效提高莫来石陶瓷膜支撑

体的开孔率和平均孔径，然而，玉米淀粉质量分数由

０增至 ３２ ％时，机械强度由（１３３．６１±６．９３）ＭＰａ 降
至（６６．０６±４．７９）ＭＰａ。

因此，以煤矸石为原料，具备合成高性能陶瓷材

料的可能性，对实现煤矸石高值化利用具有重要意

义。 通过对合成陶瓷材料的煤矸石原料进行分析，
高 Ａｌ２Ｏ３和 ＳｉＯ２总含量以及通过添加 Ａｌ２Ｏ３形成较

高质量比，可能有助于合成高性能陶瓷材料，但距离

工业化生产还存在许多问题。 煤矸石组分不同，加
之不同工艺流程，得到不同陶瓷材料，还需进一步更

系统研究整个体系的反应机理，优化工艺条件。 提

高陶瓷材料性能，缩短陶瓷材料生产周期，降低生产

成本是关键，最终才可以实现工业化应用。

４　 结语与展望

基于煤炭在国民经济和社会发展中的重要地

位，煤矸石产量仍日益增加。 大量煤矸石堆积不仅

占用土地资源，而且带来环境问题。 煤矸石的资源

属性为其综合利用提供了物质基础，根据煤矸石化

学成分不同，主要分为大宗化利用和高值化利用两

大方向。 但煤矸石综合利用过程中仍存在不少

问题：
１）煤矸石大宗化利用过程中，主要应用于能源

利用、生产建筑材料及回填土地复垦。 在能源利用

方面，煤矸石发电厂由于受诸多因素影响，经济效益

低，仍缺乏一定行业标准和对应的监管规范，需持续

改进和完善。 生产建筑材料时，生产水泥需破碎和

高温活化，生产骨料用于混凝土时面临煤矸石强度

低、高碳含量及骨料和基质之间的弱界面结合强度

问题。 回填土地复垦时，面临覆土厚度及重金属污

染等问题。
２）煤矸石高值化利用过程中，主要应用于合成

沸石、陶瓷材料等。 但现有技术水平仍较低，处于实

验室开发阶段。 降低成本，提高性能，建立可推广可

复制的示范工程，是实现工业化应用的关键。
总之，煤矸石利用过程中，不同地区煤矸石受当

地地质情况影响，所构成的矿物种类、组分和含量差

异较大。 因此需对不同地区煤矸石的化学成分、物
理特性及发热量等进行综合评定，纳入数据库统计

备案，后续可针对不同特性煤矸石分别利用。 利用

过程中，遵循因地制宜原则，降低利用成本，提高产

品性能。 煤矸石大宗化利用和高值化利用协同进

行，提升煤矸石产业链发展，从而最终提高煤矸石综

合利用率，创造经济效益、社会效益和环境效益。
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