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气力输送工艺在煤粉输送中的应用
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摘　 要:针对工业煤粉输送技术效率低、不安全等问题,介绍了稀相正压输送、密相正压输送和负压输

送 3 种气力输送工艺的原理和使用现状,研究了密相输送工艺的原理和目前主流的栓流式密相输送

技术。 分析了稀相正压输送、密相正压输送和负压输送工艺各自的技术特点,并在投资、能耗、环保等

方面进行对比。 结果表明负压输送输送距离较短,稀相正压输送能量损失大、易发热,而密相正压输

送固气比高、能耗低、管道和物料磨损小、噪声低、输送过程不易发热,更适合煤粉输送。
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Application of pneumatic conveying technology in pulverized coal conveying
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Abstract:In order to improve efficiency and security of conventional industrial pulverized coal conveying technologies,the working princi-
ple and application state of dilute phase pneumatic positive pressure conveying (Method 1),negative pressure conveying (Method 2) and
dense phase pneumatic conveying (Method 3) were introduced. The technical features,investment,energy consumption and environmental
performance of above three methods were compared. The mechanism of dense phase pneumatic conveying and the mainstream plug flow
dense phase conveying technologies were introduced. The results showed that,Method 3 had the shortest conveying distance,Method 1 had
the largest energy loss,Method 2 had the highest solid-to-gas ratio,the lowest energy consumption,material abrasion,noise and frictional
heating occurrence probability which was suitable for pulverized coal conveying.
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0　 引　 　 言

气力输送是利用空气压差来实现粉状物料在密
闭管道内输运的一种输送方式,其具有密闭、安全、
清洁、易于实现自动化和连续操作等优点,已被广泛

运用于化工、 水泥、 发电、 粮食等行业[1]。 1810
年,Medhurst 提出邮件气力输送方案。 1853 年,
Clark 首先研制了直径 38． 1 mm,长度 205． 74 m 的

气力输送系统。 1866 年,出现用气力输送棉花和砂

子等固体的实例。 1891 年,多克哈姆发明负压式气

力输送系统,应用于港口装卸,气力输送设备逐渐普

及[2]。 在我国气力输送设备发展起步较晚,20 世纪
80 年代初开始在燃煤电站使用国外进口的产品,主
要是美国艾伦公司的负压稀相系统和美国 U C C 公

司的低正压气锁阀稀相系统;1988 年引进了 ABB
公司的正压浓相流态化小仓泵系统;1994 年引进德

国穆勒公司的内套管正压浓相系统。 近两年的统计

资料显示,我国从国外进口的气力输灰设备仍占
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40%的市场份额,若包括合资企业生产的产品,则占

一半以上。 1994 年浙江菲达机电集团有限公司从

美国 Dynamic Air 公司引进了助推型正压浓相气力

输灰技术。
长久以来,气力输送技术主要以悬浮式的稀相

输送为主。 但由于物料输送速度较快,管道磨损严

重,而且输送所需的气量大,能耗较高。 因此,近些

年来固气比高、能耗低的密相输送技术被广泛关注。
密相气力输送由于固气比高、流动形态复杂,还没有

成熟的理论可供参考。 目前的技术主要以工程实践

和经验公式为依据。 国内外众多学者,从不同方面

对密相气力输送进行了研究。 最初有人使用蒸汽喷

射泵输送液体,后来 Vallance 搭建了气力输送实验

装置,丹麦塞克公司及美国富勒公司的正压输送装

置相继发明,而我国在“八五”、“九五”期间组织了

气力输送技术和产品的科技攻关,并相继开发出负

压稀相系统和正压浓相流态化小仓泵系统,取得了

有价值的研究成果。 但总体来说对密相气力输送的

研究尚处于发展阶段,有待进一步深入研究。

1　 几种气力输送工艺介绍

根据颗粒在输送管道中的密集程度不同,可将

气力输送分为稀相输送和浓相输送[4]。 稀相输送

是指固体质量浓度低于 100 kg / m3 或固气比(输送

固体量与气体用量的质量流率比)为 0． 1 ~ 25 的输

送方式。 稀相输送操作气速为 18 ~ 30 m / s,高于浓

相输送。 根据管道内气体压力不同,可将气力输送

分为吸引式(即负压气力输送)和压送式(即正压气

力输送) [5]。 吸引式气力输送管道内压力低于大气

压,能自吸进料,缺点是必须负压卸料,而且物料输

送距离较短;压送式气力输送管道内压力高于大气

压,卸料方便,物料输送距离较长,其缺点是须用给

料器将物料送入带压的管道中。
1． 1　 负压输送

负压气力输送指利用风机(真空泵)产生系统

负压,将与空气均匀混合的粉粒状物料通过管道抽

送至储存装置的输送工艺,主要用于燃煤电厂的灰

处理和港口等散料输送。
负压气力输送系统投资较省,可以多点受料,由

于设备和管路在真空状态下,只能发生内泄漏,因此

环境比较清洁。 缺点是输送距离较短,输送的极限

距离为 200 m,实际工程宜按≤150 m 设计;单个系

统的最大出力一般 40 t / h[6]。

1． 2　 稀相正压输送

稀相输送系统由压力泵和输送管道组成,输送

距离在 400 m 左右。 采用罗茨风机作为动力源,直
接驱动于物料颗粒上,使物料以悬浮状态向前流动。
设备简单,占地面积小,密闭性好,配置灵活[7]。

由于稀相输送靠动能转换传递能量,在悬浮状

态下进行物料输送,因而固气比很低(通常为 5 ~
10),对风速的要求较高 (物料流速为 30 m / s 左

右)。 稀相输送能耗也较高,在能量传递过程中存

在能量损失,悬浮颗粒间以及颗粒与管壁间的摩擦

也会产生能量损失,而且摩擦会造成严重的管道磨

损[8]。
1． 3　 密相正压输送

密相正压输送又称为浓相输送[9]。 密相正压

输送采用静压输送,与普通气力相比,压缩空气输送

量少,固气比高(大于 25),但输送速度低;其优点是

对管道磨损小,可使用普通钢管降低成本,且运行噪

音小,设备简单易于布置,维护工程量很小,卸料灵

活。 其输送高度达 30 ~ 40 m,水平输送距离可达

450 m,主管直径可达 150 ~ 200 mm,最大能力为

30 t / h[10]。

2　 输送方式比较

2． 1　 适用范围及主要特点

负压输送受限于负压范围,输送距离一般在

50 m 以内,稀相输送靠动能转换传递能量和悬浮态

输送,要求风速较高输送距离较短,一般输送的极限

距离为 200 m,实际工程宜按≤150 m,正压密相输

送固气混合比高,输送速度低,输送高度达 30 ~
40 m,输送距离可达 450 m。 各输送方式的主要参

数特点见表 1。

表 1　 主要参数特点比较

项目 稀相送输 密相输送 负压输送

固气比 <5 >25,≤60 ≤10

气流速度 / (m·s-1) 18 ~ 30 2 ~ 3 18 ~ 30

最大输送距离 / m 水平 200,
垂直 50

水平 450,
垂直 40

水平 50,
垂直 22

输送压力 / MPa <0． 1 0． 6 ~ 0． 8 -0． 05

特点

设备压力低,
维修少;管道
磨损严重,参
数调节范围
小,长距离输
送效果差

输送量大,输
送稳定,距离
长, 磨 损 小;
设备复杂,电
动、气动部件
较多

投资少,负荷
低;输送距离
短,管道磨损
严重,磨损出
现漏洞不易
察觉
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2． 2　 输送设备配置对比

负压气力输送和稀相正压气力输送技术大都以

罗茨风机为动力。 由于通过风机的气流中难免有一

定量的粉尘,因此要求负压风机过流通道上的零件

应耐磨蚀,密封件防尘效果良好。 为了提高物料输

送速度,必须加大风量,并在一定程度上降低物料浓

度。 故而要求输送管道管径、阀门、除尘器等设备的

配置要远高于密相气力输送。 以 5 t / h 输送量为

例,对密相和稀相气力输送煤粉在设备配置方面的

对比见表 2。

表 2　 输送工艺设备配置对比

项目 密相输送 稀相输送 负压输送

输送设备 DB-1． 0 仓式泵
YJD-

DX250 卸料阀

YJD-

DX250 卸料阀

管径 / mm 80 150 150

除尘面积 / m2 8 40 25

供料调节方式 PLC 调节 变频调节 变频调节

2． 3　 能耗比较

3 种输送工艺动力设备能耗对比见表 3。

表 3　 3 种输送工艺动力设备能耗对比

项目 密相输送 稀相输送 负压输送

动力设备 空气压缩机 罗茨风机 罗茨风机

耗气量 / (m3·min-1) 4 26 26

压力 / kPa 500 60 -50

功率 / kW 22 45 45

运行方式 间歇运行 连续运行 连续运行

2． 4　 输送品质比较

1)稀相气力输送通常采用卸料阀卸料,末端配

备罗茨风机进行物料输送,输送空气未经处理,经常

含有大量杂质,若在罗茨风机出口加装过滤器和干

燥器,压力损失很大,需加大电机功率。 密相气力输

送使用压缩空气为动力,压缩空气通过冷干机和过

滤器除去油、水、固体杂质后,再通过分子筛等干燥

机进一步去除水分,得到洁净而干燥的空气。
2)在稀相气力输送中,用于输送的空气量较

大, 固 气 比 较 低, 输 送 速 度 快, 末 端 速 度 可

达 30 m / s。 但是如果输送速度过高,煤粉与输送管

壁高速摩擦产生热量也易导致煤粉自燃。 而密相气

力输送因固气比高,输送速度较慢,末端速度低于

18 m / s,管壁温度低,适宜煤粉输送。

2． 5　 环境影响比较

稀相气力输送所采用的罗茨风机噪声较大,超
过 90 dB,即使增加了消声器和隔音罩,也很难达到

环保要求,会降低风压,进而影响输送距离。 而密相

气力输送所采用的空气压缩机可以集中布置,压缩

空气亦可进行长距离输送,通过对压缩机房进行消

声与隔音等降噪处理,其噪声能够达到《工业企业

噪声卫生标准》的要求。

3　 密相输送工艺

密相输送的物料在水平管和垂直管中的流动形

态如图 1 所示。 一般情况下,低速密相输送多处于

不连续相区。 根据物料性质的不同,栓流输送在水

平管中基本上呈 2 种形态:①黏聚性较低或基本无

黏聚性的物料呈现出 H2 型流动形态,物料的流动

形态(如煤粉)多为 H2 型;②对有黏聚性的物料呈

现 H3 型流动形态。

图 1　 水平管和垂直管中物料的流动形态

对于 H2 型的栓流输送,如果气速低于某一值,
物料流动形态出现转折,从“满管流动”转变成“剪
切流动”。 转折出现在物料以栓流通过管道的最低

速度也是最佳速度处,通过确定最低速度,从而选择

所需气源的压力和气量。 当浓相输送的固气比大于

20 时,物料在管道中的分布呈密集状态,但管道并

未被物料堵塞,因而仍然是依靠空气的动能来输送,
同样,垂直输送中也有相应的流动状态,如图 1b 所

示,V3 为伴有粒子从尾部下落的栓流,V4 为理论状

态下的栓流。
浓相输送管由内管和外管配合组成,特质的内

管焊接在外管上壁[11-12]。 2 根管子 1 根送入固体颗

粒状物料,1 根送入压缩空气。 不同规格的浓度管

用法兰相接,浓相输送管线阻力发生变化的地方采

用特质的分流器联结,以减少输送过程的阻力和磨

损。 在浓相输送中,内管的开口距离及内管中的气

流速度对物料输送过程影响极大[13]。
浓相输送管的工作原理是利用流体的最小阻力

原理,从压力角度来说,移动一段短料栓比移动一段

长料栓所需的总压力小;从气流速度来说,在切割料
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栓时,气流速度偏高则会形成长料栓,气流速度偏低

则形成短料栓,并且由于内管产生的脉冲力不同,气
流速度逐渐降低,料栓长度则变短,到一定程度就会

转变成流态化的物料流动状态,为了用较低的空气

压力将浓相料栓送走,就要求缩短料栓长度。
在研究栓流式浓相输送技术时,可假设由于管

道太长,管中流态化的连续流动物料在遇阻后将停

滞。 此时,在外管内腔上部设置 1 根内管,内管朝下

的一面开有若干小孔,输送管中的部分气流将进入

内管流动,长料栓被气流分割成流态化短料栓[14]。
不断重复此过程,使剩余的连续流态化物料不断被

分割,料栓的长度不断变短,到一定程度形成流态化

的物料流,从而实现物料在长距离管道中的浓相输

送。 根据浓相输送的工作原理,推动 2 段或若干段

短料栓所需消耗的总压力比移动 1 段长料栓(等长

于 2 段或若干段短料栓之和)要小[15]。

4　 结　 　 语

粉粒状物料的输送越来越多地采用气力输送系

统,气力输送形式、设备配置以及输送参数的选取,
对于节省能耗、避免环境污染、提高输送能力、减少

运行费用都有很大的影响。 研究表明负压气力输

送、稀相正压气力输送、浓相正压气力输送各有不同

的适用范围。 就煤粉输送而言,煤粉活性高、易自

燃,宜采用密相正压输送。 目前,气力输送系统的设

计主要依据试验和经验数据,加强基础理论研究将

是未来工艺完善的必然方向。
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